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O TECHMATIK

Firma TECHMATIK powstata latem 2004 roku w Radom-
skiej Podstrefie Tarnobrzeskiej Specjalnej Strefy Ekono-
micznej, w Polsce.

Szeroka oferta TECHMATIK obejmuje m.in. formy do
kostki brukowej i galanterii betonowej oraz nowoczesne
wibroprasy o duzej wydajnosci, kompletne linie techno-
logiczne, betonownie, urzagdzenia zwigzane z procesem
produkcji betonu wibroprasowanego i towarowego.
Wszystkie linie produkcyjne wyposazone sg wytgcz-
nie w maszyny o najwyzszym stopniu zaawansowania
technologicznego, gwarantujgce wysokg wydajnosc¢
linii produkcyjnych, powtarzalnos¢ produkcji oraz naj-
wyzszg jako$é wyrobdw. Produkowane przez firme ma-
szyny, urzadzenia i formy sg przystosowane do wyso-
kowydajnej pracy na stalowych blatach produkcyjnych,
co umozliwia uzyskanie najlepszych parametréw wyro-
béw poprzez ich doktadne zageszczenie przy jednocze-
snym znacznym obnizeniu kosztéw produkcji poprzez
zmniejszenie ilosci dodawanego cementu.

Oferte uzupetniajg systemy sterowania procesami pro-
dukcji. Naleza do nich moduty sterowania poszczegol-
nymi etapami lub zintegrowane systemy sterowania
catym ciggiem produkcyjnym. TECHMATIK swiadczy
réwniez ustugi naprawy, regeneracji oraz serwisowania
wszystkich maszyn i urzadzen.

Firma stale rozszerza asortyment produkowanych ma-
szyn i urzadzen, ktore przed wdrozeniem na rynek sg
whnikliwie testowane.
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Najwyzsza jako$¢ potwierdzona certyfikowanym syste-
mem zarzgdzania jakoscig 1SO 9001 oraz wydajnosé
produkowanych urzadzen i form w potgczeniu z kon-
kurencyjnymi cenami powodujg, ze TECHMATIK jest
jednym z wiodgcych swiatowych producentéw maszyn
i kompletnych linii do produkcji kostki brukowej oraz
jednym z lideréw w produkcji form do betonowych
wyrobow wibroprasowanych.

Nasze nowatorskie podejscie poparte wtasnym wielo-
letnim doswiadczeniem w produkcji wyroboéw betono-
wych oraz innowacyjnosc¢ i jakos¢ maszyn, urzadzen
i form docenito juz kilkaset klientow z ponad 50 kra-
jéw na niemal wszystkich kontynentach. Firma dostar-
cza swoje rozwigzania bezposrednio do wielu krajow
Europy i Azji, obu Ameryk oraz Australii i Nowej Zelandii.
Techmatik jest jedng z firm wchodzacych w sktad
Columbia Machine.

Zatozona w 1937 roku firma Columbia Machine jest
przedsiebiorstwem rodzinnym prowadzonym obecnie
przez trzecie pokolenie. To Swiatowy lider w projekto-
waniu, produkcji i wsparciu sprzetowym swiadczonym
dla réznych branz. Wspoétpracuje z klientami z ponad
100 krajéw na catym $wiecie. Gtéwne portfolio pro-
duktow firmy to rozwigzania z zakresu urzadzen do
produkcji wyrobdw betonowych, form do urzadzen pro-
dukcyjnych, maszyn i robotéw pakujgcych, systemow
przenosnikow, manipulatoréw i ustug produkcyjnych.
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LINIE DO PRODUKCJI KOSTKI BRUKOWEJ
| GALANTERI| BETONOWEJ

E E Kompletne linie technologiczne, sterowane zintegrowanym systemem komputerowym,
#?Ewl gwarantujgce powtarzalnos¢ produkceji i najwyzszg jakos¢ wyrobow.
o

LINIE DO PRODUKCJI KOSTKI BRUKOWEJ | GALANTERII BETONOWEJ

ZOBACZ MASZYNE

00 niezawodno$é
% energooszczednosé

nowatorskie rozwigzania konstrukcyjne

nowoczesne technologie wytwarzania

kompaktowa budowa

duza wydajnos¢ produkcji

| g
A
9
@ tatwosc¢ obstugi i konserwaciji
5y,

mozliwos¢ produkcji szerokiej gamy wyrobow

sterowanie automatyczne




PRZYKLADOWA LINIA
TECHNOLOGICZNA TECHMATIK

Wszystkie linie technologiczne wyposa-
zone sa W maszyny o najwyzszym stop-
niu zaawansowania technologicznego,
takie jak: wibroprasa SHP 5000 PRO C,
nowoczesne urzadzenia pietrujgce i roz-
pietrowujace, wozek gérny i dolny, podajnik
blatéw, urzadzenie pakujgce ROBOMATIK
oraz maszyny wezta betoniarskiego jak
mieszarki.

W zaleznos$ci od potrzeb Klientéw linia
produkcyjna moze zostaé wyposazona
w dodatkowe urzadzenia do uszlachet-
niania wyrobéw betonowych - ptucz-
ke WASHMATIK oraz obijarke, pozwa-
lajgce uzyskaé efekt tzw. starobruku.
Kazda linia produkcyjna jest dopasowana
i zaprojektowana do indywidualnych po-
trzeb klienta.

WEZEL BETONIARSKI

go”

LINIA MOKRA
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LINIA SUCHA
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LINIA PAKOWANIA

SYSTEM REGALOWY | TRANSPORT
POPRZECZNY

Wysyp BWW

Dozator chemii

. Mieszarka SPM BWK
10.Mieszarka SPM BWW
11.Silosy i silos dzielony
12.Dozator barwnikow
13. Zbiornik dodatkow

1. Wielokomorowy zbiornik 14.
kruszyw 15.

2. Przenosniki tasmowe 16.

3. Przenos$nik tasmowy wazacy 17.

4. Bufor kruszyw 18.

5. Waga cementu 19.

6. Wysyp BWK 20.

1.

8.

9

Wibroprasa SHP 5000 PRO C
Przenosnik pasowy mokry
Szczotka wyptywow
Urzadzenie pietrujgce
Ptuczka WASHMATIK
Wywrotnica brakow
Zraszacz blatéw

21.
22.
23.

24,
25.
26.

Urzadzenie rozpietrowujgce
Przenos$nik pasowy suchy
Przenos$nik tancuchowy

z zabierakami

Podajnik blatow

Magazyn blatéw
Odwracarka blatéw

27.
28.
29.
30.
31.
32.

Robomatik

Podajnik palet

Owijarka

Przenos$nik tancuchowy obrotowy
Przenos$nik tanncuchowy
Przenosnik taktowy

33. Wozek dolny
34. Wozek goérny
35. System regatowy
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3 STANDARDOWE LINIE TECHNOLOGICZNE W OFERCIE TECHMATIK
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SCHEMAT LINII SHP 5000 PRO C SCHEMAT LINII HP 3000 PRO - BLATY NA STOPKACH

LEGENDA

% — blaty produkcyjne 1400x1100 - — wygrodzenia bezpieczenstwa
% — palety handlowe 1200x1000x100 [ — szafy sterownicze

- — do wykonania po stronie Zamawiajgcego B — pulpity operatorskie

- — urzadzenia w opcji
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NAJAZD - — do wykonania po stronie Zamawiajgcego W [@ ‘ 4 & & Dﬂ
-——- — wygrodzenia bezpieczenstwa =
HHHHM :I — szafy sterownicze
2 =2 — pulpity operatorskie
i 1LOSC S6
POZ. Nazwa urzqdzenla Py POZ. NAZWA URZADZENIA ILOSC
1.1 Zbiornik kruszyw 1 2.4 Pluczka WASMATIK (opcja) 1 11 Zbiornik kruszyw 1 1.20 | Szafa sterownicza betonowni 1
- $nik tas 7 . Instalacja wodna, instalacj
12 Przenosnik tasmowy wazacy 1 25 Wywrotnica brakow (opdja) 1 1.2 | Przenosnik tasmowy wazacy 1 1.21 | Instalacja wodna, instalacja pneumatyczna 1
1.3 | Przenosnik tasmowy 1 21 | Wibroprasa HP 3000 PRO 1
13 Przeno$nik tasmowy 1 2.6 Urzadzenie pietrujace 1 14 | Przenosnik tasmowy 1 2.4.1] Rama fundamentowa 1
14 Przenosénik tasmowy 1 27 Zraszacz blatéw (opcja) 1 15 | Silos 2 2.2 | Przenosnik pasowy mokry 1
15 Silos 2 31 Wozek gormy 1 1.6 | Silos dzielony 1 23 | Szczotka wyplywow 1
- - - 1.7 | Filtr silosow 1 24 | Pluczka WASMATIK (opcja) 1
16 Silos dzielony ! 32 Wézek dolny ! 1.8 | Konstrukdja stalowa 1 25 | Urzadzenie pietrujace 1
17 Filtr silosow 1 41 Urzadzenie rozpietrowujgce 1 19 Waga cementu 1 26 Zraszacz blatéw (opcja) 1
1.8 Konstrukcja stalowa 1 4.2 Przenosnik pasowy suchy 1 1.10 Mieszarka SPM 3000 1 3.1 Urzadzenie rozpigtrowujace 1
111 | Mieszarka SPM 500 1 32 | P $nik takts h 1
1.9 Waga cementu 1 4.3 Przeno$nik taicuchowy z zabierakami 1 oszana fzenosnit oy Siehy
112 | Bufor kruszyw 1 3.3 | Szczotka blatow (opcja) 1
1.10 Mieszarka SPM 3000 1 4.4 Podajnik blatow 1 113 | Wysyp BWK 1 41 | Robomatik 1
1.1 Mieszarka SPM 500 1 45 Magazyn blatow 1 114 | Wysyp BWW 1 42 | Przenosnik faricuchowy 1
1.12 Bufor kruszyw 1 4.6 Szczotka blatow (opcja) 1 115 | Dozator chemii 2 43 Ovwijarka !
- - 1.16 | Dozator barwnikow 1 5.1 | Szafa sterownicza wibroprasy i linii mokrej 1
113 | Wysyp BWK 1 47 Odwracarka blatow (opcja) 1 147 | Przenosnik tasmowy 1 52 | Szafa sterownicza linii suchej | przepakowni 1
1.14 Wysyp BWW 1 5.1 Robomatik 1 1.18 | Przenosnik tasmowy 1 6.1 Wygrodzenia bezpieczeristwa 1
1.15 Dozator chemii 2 52 Podaijnik palet 1 119 | Przenosnik slimakowy 4
1.16 Dozator barwnikéw 1 53 Przenosnik taicuchowy 1
1.17 Przenos$nik tasmowy 1 5.4 Owijarka 1
1.18 Przenos$nik tasmowy 1 5.5 Przenosnik taktowy 1
1.19 Przenosénik slimakowy 4 5.6 Przenosnik tanicuchowy ptytowy (opcja) 1
1.20 Szafa sterownicza betonowni 1 5.7 Paskarka pozioma (opcja) 1
1.21 Instalacja wodna, instalacja pneumatyczna 1 5.8 Paskarka pionowa (opcja) 1
21 Wibroprasa SHP 5000 C PRO 1 6.1 System regatowy 1
211 Rama fundamentowa 1 71 Szafa sterownicza wibroprasy i linii mokrej 1
22 Przenosnik pasowy mokry 1 7.2 Szafa sterownicza linii suchej i przepakowni 1
23 Szczotka wyptywéw 1 8.1 Wygrodzenia bezpieczenstwa 1




SCHEMAT LINII HP 3000 PRO - REGALY PRZEWOZNE @ECH{M@I&% ZDJECIA REALIZACJI LINII PRODUKCYJNYCH Z ROZNYCH KRAJOW

LEGENDA

@ — blaty produkcyjne 1400x1100 - — wygrodzenia bezpieczenistwa
% — palety handlowe 1200x1000x100 ] — szafy sterownicze

- — do wykonania po stronie Zamawiajgcego — pulpity operatorskie

- — urzadzenia w opcji
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LINIE DO PRODUKCJI KOSTKI BRUKOWEJ | GALANTERII BETONOWEJ

1 F pole odktadcze dla regatéw przewoznych
E 3 = i i e
] i s —
4 L . ——
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pozZ. NAZWA URZADZENIA oS¢

1.1 Zbiornik kruszyw 1 24 Pluczka WASMATIK (opcja) 1

1.2 Przeno$nik tasmowy wazacy 1 25 Wywrotnica brakéw (opcja) 1

1.3 Przenosnik tasmowy 1 26 Urzadzenie pietrujace 1

1.4 Przenosnik tasmowy 1 27 Zraszacz blatéw (opcja) 1

1.5 Silos 2 3.1 Urzadzenie rozpietrowujace 1

1.6 Silos dzielony 1 3.2 Przeno$nik pasowy suchy 1

1.7 Filtr silosow 1 3.3 Przenos$nik fancuchowy z zabierakami 1

1.8 Konstrukcja stalowa 1 34 Podaijnik blatow 1

1.9 Waga cementu 1 3.5 Magazyn blatow 1

1.10 Mieszarka SPM 3000 1 3.6 Szczotka blatow (opcja) 1

1.1 Mieszarka SPM 750 1 3.7 Odwracarka blatow (opcja) 1

1.12 Bufor kruszyw 1 4.1 Robomatik 1

1.13 Wysyp BWK 1 4.2 Podaijnik palet 1

1.14 Wysyp BWW 1 4.3 Przeno$nik fancuchowy 1

1.15 Dozator chemii 2 4.4 Owijarka 1

1.16 Dozator barwnikéw 1 4.5 Przenosénik taktowy 1

1.17 Przenosnik tasmowy 1 4.6 Przenoénik tancuchowy ptytowy (opcja) 1

1.18 Przenosnik tasmowy 1 4.7 Paskarka pozioma (opcja) 1

1.19 Przenosnik slimakowy 1 4.8 Paskarka pionowa (opcja) 1

1.20 Szafa sterownicza betonowni 1 5.1 Szafa sterownicza wibroprasy i linii mokrej 1

1.21 Instalacja wodna, instalacja pneumatyczna 1 5.2 Szafa i linii suchej i pr i 1

21 Wibroprasa HP 3000 PRO 1 6.1 Wygrodzenia bezpieczenstwa 1

2.1.1| Rama fundamentowa 1 71 Regat przewozny kpl.

22 Przeno$nik pasowy mokry 1

23 Szczotka wyptywow 1
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N
i | o7 o o Wibroprasa TECHMATIK SHP 5000 PRO C — Maszyna o najwyzszej wydajnosci przezna- <
I P e - czona do w petni zautomatyzowanych proceséw produkcji. W budowie wibroprasy za- E
: "o = stosowano rozwigzania techniczne stosowane w konstrukcjach precyzyjnych robotow )
1 ‘ przemystowych, zapewniajgc efektywnos$é produkcji i niskie koszty eksploatac;ji. oM
{ r 3 x n E
P J H =

Umozliwia produkcjg szerokiej gamy wyrobow, -
| o wysokosci od 40 mm do 550 mm

1 o
| -

el |

Niski pobor eneréii dzigki zastosowaniu nowa-
torskich uktadéw napedowych i weztéw kinema-
. " tycznych

Petna automatyzacja z wizualizacjg wszystkich
etapdéw procesu technologicznego

System urzadzen COLORMIX, umozliwiajacy
produkcje wyrobow z wielokolorowg warstwa
o | wierzchnig '

Produkcja na blatach stalowych, drewnianych
lub z tworzyw sztucznych — pozwala na uzyskanie
wysokiej jakosci wyrobéw betonowych

Kompaktowa budowa — stacja hydrauliczna sta-
nowi integralng czes¢ maszyny

——

A
!



INNOWACYJNE ROZWIAZANIA

W wibroprasie Techmatik SHP 5000 PRO C zastosowalismy innowacyjne rozwigzania konstrukcyjne, ktére gwa-
rantujg efektywng produkcje przy jednoczesnym utrzymaniu kosztéw eksploatacji na rozsagdnym niskim poziomie:

RODZAJ PRODUKTU

Bloczki

v

Kostki i Ptyty
Ekologiczne

v

Przeciwwagi stempla — elementy konstrukcyjne poruszajace sie wewnatrz korpusu wibroprasy, row-
nowazace ciezar stempla; dzieki temu rozwigzaniu zmniejszono ilo$¢ energii potrzebnej do poruszania
stemplem, zmniejszono moc stacji hydraulicznej zasilajgcej wibroprase i zredukowano ilo$¢ sitownikéw
poruszajacych zespotem urzgdzen stempla — z dwdch do jednego.

tozyska liniowe — zastosowane rozwigzanie precyzyjnego prowadzenia i pozycjonowania wspotpracujg-
cych elementéw matrycy i stempla powoduje mniejsze zuzycie form do produkcji wyrobéw betonowych.

Olejowa skrzynia wibracyjna — nowa skrzynia wibracyjna nie jest na state zwigzana z konstrukcjag wi-
broprasy, co znacznie ogranicza drgania przenoszone na jej korpus; zastosowany olejowy system smaro-
wania wydtuza jej zywotnos$¢ i wydatnie ogranicza zakres czynnosci obstugowych.

Naped szuflad zasypowych — posrednie przeniesienie napedu na szuflady zasypowe poprzez zespot
dzwigni i sitownikow zastgpiono rozwigzaniem konstrukcyjnym bezposrednio przenoszgcym naped

z silnikow poprzez kota i listwy zebate; zmniejszono gabaryty tej czesci wibroprasy, a tym samym ilos¢
energii potrzebnej do poruszania szufladami. W budowie két zastosowano kompozycje ré6znych materia-
téw ograniczajgce hatas i zabezpieczajace przed zuzyciem innych kosztownych elementéw uktadu.

Ruchomy ruszt — Pozwala na rownomierne rozprowadzenie betonu w matrycy.

Colormix — zesp6t urzadzen dozujacych wielokolorowy beton do szuflady z mieszankg betonowg, zapew-
niajgcy powtarzalnosé kolorystyczng wyrobow.

Zacisk stempla — wprowadzenie zacisku hydraulicznego z dwoma sitownikami zapobiega przesuwaniu
stempla wzgledem matrycy co wydtuza zywotnosé¢ formy.

Zespot stabilizacji stempla — prosta i niezawodna konstrukcja sktadajgca sie z dwéch listew zebatych
stabilizowanych watem z kotami zebatymi.

Pneumatyczny mechanizm podnoszenia podtogi VB — system pneumatyczny z czterema sitownikami
mieszkowymi stabilizowany tozyskami liniowymi.

Wyroby o wysokosci od 40 mm do 550 mm

Donice Elementy Elementy Elementy Gazony Kostki Kostki
tupane Ogrodzeniowe Stropowe Brukowe Brukowe
Dwuwarstwowe Jednowarstwowe
v v v v v v v
Krawezniki E-lki Obrzeza Palisady Pustaki Pustaki Stopnie
Izolacyjne Kominowo- schodowe
Wentylacyjne
v v v v v v v

(CECHMATIK

A COLUMBIA MACHINE, INC. COMPANY

DANE TECHNICZNE

MOC PRZYtACZENIOWA

GABARYTY KONSTRUKCJI MECHANICZNEJ

WAGA KOMPLETNEJ MASZYNY

petna automatyzacja procesu formowania

550 mm

40 mm

wyréb jedno lub dwuwarstwowy, jedno lub wielokolorowy

1400 x 1100 mm

1300x1050mm

od 12 do 55 mm

139 kW

2660 x 7600 x 5260 mm

32 000 kg

SPECYFIKACJA PRACY MASZYNY NA PRZYKLADZIE WYBRANYCH PRODUKTOW

Dla blatu produkcyjnego o wymiarach 1400 x 1100 mm (43,3 x 55,1 inches). ZdoInos¢ produkcyjna przy 90% wydajnosci maszyny.

Standardowa Standardowa Kostka "Uni-Decor” Kostka "Uni-Decor"
Nazwa wyrobu Pustak Pustak Kraweznik Cegta prostokatna kostka | prostokatna kostka iednowarstwowa dwuwarstwowa
jednowarstowowa | dwuwarstwowa ) z Colormixem
:;:ﬁ:r(mm) 200x200x400mm | 100x200x400mm | 200x300x1000mm | 60x250x120mm 98x198x60mm 98x198x60mm 140x60x230 mm | 140x60x230 mm
llos¢ wyrobow
w pojedynczym 12 24 4 40 54 54 40 40
cyklu
Sredni czas cyklu 14 sekund 14 sekund 14 sekund 14 sekund 12 sekund 13 sekund 11 sekund 13 sekund
¥ +- 20% * +-20% * +/- 20%+ +/- 20%+ +/- 20%+ +- 20%+ +- 20%+ +- 20%+

:::sco‘('i'zi’:b‘(""rz 2780 5560 1029 10286 15,892 13,443 1,772 9,958

godzine (przy +/- 556 +-1112 +/- 206 +/- 2057 +/-3,178 +/-2,689 +/- 2,354 +-1,992
90% wydajnosci)

* Czas cyklu moze sie rézni¢ w zaleznosci od projektu mieszanki betonowej, ustawierh maszyny, podawania materiatu, obstugi palet i innych czynnikéw.

(&)
o
oc
[
(=]
(=]
(=]
n
o
XL
n
~
>-
(9p)
<
(o
o
@)
o
28]
=




(CECHMATI

ACO

| i
I s E
Higemnm TR Rl

WIBROPRASA HP 3000 PRO

E Wibroprasa TECHMATIK SHP 3000 - Wysoko wydajna maszyna o najmniejszych
gabarytach z rodziny wibropras stacjonarnych.

WIBROPRASY / HP 3000 PRO

=174

ZOBACZ MASZYNE

Umozliwia produkcje wyrobow w zakresie
wysokosci od 40 mm do 300 mm

i THEE B

SRIREed iy

Atrakcyjna cena zakupu i niskie koszty eksploatacji

Prosta w obstudze

Niezawodna i wytrzymata ze wzgledu na zastosowanie
sprawdzonych rozwigzan konstrukcyjnych

Produkcja w systemie stacjonarnym w wersji
automatycznej lub pétautomatycznej z zastoso-
waniem przenosnych regalikow.

Produkcja na blatach stalowych, drewnianych lub
z tworzyw sztucznych — pozwala na uzyskanie
wysokiej jakosci wyrobéw betonowych

11




INNOWACYJNE ROZWIAZANIA

W wibroprasie Techmatik HP 3000 PRO zastosowalismy innowacyjne rozwigzania konstrukcyjne, ktére gwarantujg
efektywng produkcje przy jednoczesnym utrzymaniu kosztow eksploatacji na rozsagdnym niskim poziomie:

n Naped szuflad zasypowych — posrednie przeniesienie napedu na szuflady zasypowe poprzez zespoét
dzwigni i sitownikéw zastgpiono rozwigzaniem konstrukcyjnym bezposrednio przenoszacym naped
z silnikow poprzez kota i listwy zebate; zmniejszono gabaryty tej czesci wibroprasy, a tym samym ilo$¢
energii potrzebnej do poruszania szufladami. W budowie kot zastosowano kompozycje ré6znych materia-
téw ograniczajacych hatas i zabezpieczajace przed zuzyciem innych kosztownych elementow uktadu.

=  tozyska liniowe — zastosowane rozwigzanie precyzyjnego prowadzenia i pozycjonowania wspotpracu-
jacych elementow formy i stempla powoduje mniejsze zuzycie form. Dzieki temu gniazda matryc i stopki
stempla majg dtuzszg zywotnos¢.

n Mozliwo$é wyposazenia w system urzgdzern COLORMIX, umozliwiajgcy produkcje wyrobéw z wielokolo-
rowg warstwg wierzchnia.

RODZAJ PRODUKTU

(CECHMATIK

A COLUMBIA MACHINE, INC. COMPANY

DANE TECHNICZNE

ZAKRES AUTOMATYZACJI
MAKSYMALNA WYSOKOSC WYROBU

MINIMALNA WYSOKOSC WYROBU
STRUKTURA WYROBU

WIELKOSC BLATOW PRODUKCYJNYCH
POLE FORMOWANIA

GRUBOSC BLATOW PRODUKCYJNYCH
MOC PRZYt ACZENIOWA

GABARYTY KONSTRUKCJI MECHANICZNEJ

WAGA KOMPLETNEJ MASZYNY

petna automatyzacja procesu formowania

300 mm

40 mm

wyréb jedno lub dwuwarstwowy,
jedno lub wielokolorowy (opcja)

1400 x 1100 mm

1300x1050mm

od 12 do 55 mm

85 kW

2500 x 5600 x 4670 mm

ok. 16 000 kg

SPECYFIKACJA PRACY MASZYNY NA PRZYKLADZIE WYBRANYCH PRODUKTOW

Dla blatu produkcyjnego o wymiarach 1400x1100mm (43,3 x 55,1 inches). Zdolnos¢ produkcyjna przy 90% wydajnosci maszyny.

Bloczki Donice Elementy Elementy Elementy Gazony Kostki Kostki
tupane Ogrodzeniowe Stropowe Brukowe Brukowe
Dwuwarstwowe Jednowarstwowe
v R v v v v v v
Kostki i Ptyty Krawezniki E-lki Obrzeza Palisady Pustaki Pustaki Stopnie
Ekologiczne Izolacyjne Kominowo- schodowe
Wentylacyjne
v v X v v P v v

Standardowa Standardowa Kostka "Uni-Decor” Kostka "Uni-Decor"
Nazwa wyrobu Pustak Pustak Kraweznik Cegta prostokatna kostka | prostokatna kostka iednowarstwowa dwuwarstwowa
jednowarstowowa | dwuwarstwowa ) z Colormixem
:;::::r(mm) 200x200x400mm | 100x200x400mm | 200x300x1000mm | 60x250x120mm 98x198x60mm 98x198x60mm 140x60x230 mm | 140x60x230 mm
llos¢ wyrobow
w pojedynczym 12 24 4 200 54 54 40 40
cyklu
Sredni czas cyklu 18 sekund 18 sekund 18 sekund 14 sekund 12 sekund 17 sekund 14 sekund 17 sekund
Y +/-20% * +/-20% * +/- 20%* +/- 20%* +/- 20%* +/- 20%* +/- 20%x* +/- 20%x*

:::sco‘('i'zi’:b‘(""rz 2400 4800 800 8000 15,892 11435 10286 8471

goczine (przy +/- 480 +/- 960 =/-160 +/- 1600 +-3,178 +/- 2287 +/-2057 +/-1694
90% wydajnosci)

* Czas cyklu moze sie r6zni¢ w zaleznosci od projektu mieszanki betonowej, ustawiert maszyny, podawania materiatu, obstugi palet i innych czynnikow.

o
o
o
(=]
(=]
(=}
™
Q.
=
~
>
N
<
o
o
o
o
o
=




(CECHMATIK

A COLUMBIA MA Y

WIBROPRASA KROCZACA MULTI 1200 PRO

El;?‘_ﬁE MULTI 1200 PRO jest to maszyna kroczaca, przeznaczona do produkcji wysokich wyro-
oL " béw betonowych wyrobow betonowych o wysokosci od 60 mm do 1200 mm.

=
ZOBACZ MASZYNE

Umozliwia produkcje szerokiej gamy wyrobow, -
o wysokosci od 60 mm do 1200 mm

Umozliwia produkcje wyrobow betonowych od
kostek brukowych, ptyt chodnikowych (przy zasto-
sowaniu stotu wibracyjnego), poprzez krawezniki,
obrzeza trawnikowe, do wysokich elementow
architektury ulic i ogrodéw takich jak palisady,
elementy ogrodzeniowe itp. oraz inne elementy in-
frastruktury drogowej takie jak: rury, przepusty itp.

Mozliwos$é¢ produkceji wyrobow betonowych bez
koniecznosci zastosowania kompletnej linii tech-
nologicznej ‘

Peina automafyzacja z wizualizacjg wszystkich
etapdéw procesu technologicznego

WIBROPRASY / KROCZACA MULTI 1200 PRO



INNOWACYJNE ROZWIAZANIA

n Naped szuflad zasypowych — Dotychczasowe posrednie przeniesienie napedu na szuflady zasypowe po-
przez zespot dzwigni i sitownikow zastgpiono rozwigzaniem konstrukcyjnym bezposrednio przenoszacym
naped z silnikdw poprzez kota i listwy zebate; zmniejszono gabaryty tej czesci wibroprasy, a tym samym
ilos¢ energii potrzebnej do poruszania szufladami. Zastosowanie két zebatych poprawito dynamike pracy
szuflad. W budowie két zastosowano kompozycje réznych materiatéw ograniczajacych hatas i zabezpie-
czajace przed zuzyciem innych kosztownych elementéw uktadu.

= tozyska liniowe — zastosowane rozwigzanie precyzyjnego prowadzenia i pozycjonowania wspoétpracuja-
cych elementéw matrycy i stempla powoduje mniejsze zuzycie form do produkcji wyrobéw betonowych.

m System synchronizacji stempla i matrycy — stuzy do unieruchomienia stempla wzgledem matrycy w cza-
sie ruchu matrycy na pozycje rozformowania; sktada sie z tancuchoéw, listew hamulcowych i sitownikéw
hydraulicznych.

n Naped maszyny — tworza dwa silniki hydrauliczne.

] Zespot watu matrycy i zespot watu stempla formy — napedzane sitownikami hydraulicznymi; mocna,
trwata konstrukcja w potgczeniu z zastosowaniem wysokiej jakosci tozysk, osadzonych w oprawach
wiasnej konstrukcji, gwarantuje niezawodne uzytkowanie.

n Zespot podnoszenia ram — tworzg 4 sruby zsynchronizowane tancuchem i napedzane silnikiem hydrau-
licznym. Zapewniajg niezawodng i tatwa regulacje wysokosci podtogi wzgledem matrycy.

RODZAJ PRODUKTU

Bloczki Donice Elementy Elementy Elementy Gazony Kostki Kostki
tupane Ogrodzeniowe Stropowe Brukowe Brukowe
Dwuwarstwowe Jednowarstwowe
v v v v v v P P
Kostki i Ptyty Krawezniki E-lki Obrzeza Palisady Pustaki Pustaki Stopnie
Ekologiczne Izolacyjne Kominowo- schodowe

Wentylacyjne

X v v v v X v v

(CECHMATIK
A COLUMBIA MACHINE, INC. COMPANY
DANE TECHNICZNE
petna automatyzacja procesu formowania
wyréb jedno- lub dwuwarstwowy

SPECYFIKACJA PRACY MASZYNY NA PRZYKLADZIE WYBRANYCH PRODUKTOW

Zdolnosé produkcyjna przy 90% wydajnosci maszyny.

Nazwa wyrobu Donice Donice Palisada Ring Palisada Nostalit
Rozmiar
500x500x500mm 500x1000x500mm 110x400mm 180x120x800mm
wyrobu (mm)
llos¢ wyrobow
w pojedynczym 4 2 56 30
cyklu
Sredni czas cyklu 30 sekund +/- 20% * 30 sekund +/- 20% * 26 sekund +/- 20% * 26 sekund +/- 20% *

llo$¢ wyrobow
na godzine (przy 800 +/- 160 400 +/- 80 11200 +/- 2240 6000 +/- 1200
90% wydajnosci)

* Czas cyklu moze sie r6zni¢ w zaleznosci od projektu mieszanki betonowej, ustawieft maszyny, podawania materiatu, obstugi palet i innych czynnikéw.
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WIBROPRASA KROCZACA MULTI 300 PRO

E '3 E Wibroprasa MULTI 300 jest przeznaczona do produkcji elementéw budowlanych w sy-
ﬁ:-% stemie kroczgcym. Wyroby o wysokosci od 170 mm do 300 mm.

WIBROPRASY / KROCZACA MULTI 300 PRO

Of¥eat

ZOBACZ MASZYNE

Mozliwos¢ produkcji bez koniecznosci budowy
torowiska,

Mozliwos$¢ produkceji wyrobow betonowych bez
koniecznosci posiadania kompletnej linii techno-
logicznej; niski koszt rozruchu

Uproszczona, zwarta i kompaktowa konstrukcja
wibroprasy zajmujaca niewielkg powierzchnie

Wibroprasa posiada zintegrowang stacje hydrau-
liczna, szafe sterowniczg i pulpit z siedziskiem
dla operatora

it 88 e X

;[I:I] i Wyposazona jest w formy z zamontowanymi
wibratorami

T Formowanie wyrobow odbywa sie bezposrednio
na posadzce

Mozliwo$é montazu generatora pradu na kon-
strukcji wibroprasy

tatwosé transportu wibroprasy w inne miejsca

Wibroprasa MULTI 300 posiada rowniez mozli-
wos¢ wyposazenia w system podawania wktadek
styropianowych

[IREES




RODZAJ PRODUKTU

. v

Bloczki Donice Elementy Elementy Elementy Gazony Kostki Kostki
tupane Ogrodzeniowe Stropowe Brukowe Brukowe
Dwuwarstwowe Jednowarstwowe
v R P R v v R P

Kostki i Ptyty Krawezniki E-lki Obrzeza Palisady Pustaki Pustaki Stopnie
Ekologiczne Izolacyjne Kominowo- schodowe
Wentylacyjne

x x X x X v v x

(CECHMATIK

A COLUMBIA MACHINE, INC. COMPANY

DANE TECHNICZNE

ZAKRES AUTOMATYZACJI

MAKSYMALNA WYSOKOSC WYROBU

MINIMALNA WYSOKOSC WYROBU

STRUKTURA WYROBU

MOC PRZYtACZENIOWA

TRUKCJI MECHANICZNEJ

WAGA KOMPLETNEJ MASZYNY

POLE FORMOWANIA

POJEMNOSC ZBIORNIKA BETONU

manualny lub automatyczny proces formowania

300 mm

170 mm

wyréb jednowarstwowy

25 kw

3800 x 2150 x 3520 ( z siedziskiem: 4400 x 2700 x 3520)

7200 kg

1240x1130 mm

1m3

SPECYFIKACJA PRACY MASZYNY NA PRZYKLADZIE WYBRANYCH PRODUKTOW

Zdolnosé produkcyjna przy 90% wydajnosci maszyny.

Nazwa wyrobu Bloczek

Pustak izolacyjny

Rozmiar

120x240x380 mm
wyrobu (mm)

400x200x200mm

llo$¢ wyrobow
w pojedynczym
cyklu

Sredni czas cyklu 45 sekund +/- 20%x

45 sekund +/- 20%+*

llo$¢ wyrobow
na godzine (przy 1680 +/- 336
90% wydajnosci)

2400 +/- 480

* Czas cyklu moze sie rézni¢ w zaleznosci od projektu mieszanki betonowej, ustawier maszyny, podawania materiatu, obstugi palet i innych czynnikéw.
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POROWNANIE PARAMETROW WIBROPRAS

WIBROPRASA
SHP 5000 PRO C

WIBROPRASA
HP 3000 PRO

WIBROPRASA
KROCZACA
MULTI 1200 PRO

WIBROPRASA
KROCZACA
MULTI 300 PRO

TECHMATIK

A COLUMBIA MACHINE, INC. COMPANY

RODZAJ
PRODUKTU

WYSOKOSG
PRODUKTU
(MIN - MAX)

Kostka brukowa, ptyty chod-
nikowe, krawezniki, obrzeza,
elementy budowlane i ogro-
dzeniowe.

40mm — 550mm

Kostka brukowa, ptyty chod-
nikowe, krawezniki, obrzeza,
elementy budowlane i ogro-
dzeniowe.

40mm — 300mm

Krawezniki, obrzeza traw-
nikowe, wysokie elementy
architektury ulic i ogrodow
takie jak

palisady, elementy ogro-
dzeniowe, donice itp., takze
inne elementy infrastruktury
drogowe;j takie jak: rury,
przepusty itp.

60mm — 1200mm

Pustaki, pustaki z wktad-
ka styropianowa, bloczki,
elementy

budowlane i ogrodzeniowe.

170mm — 300mm

TECHMATIK
POLE MAKSYMAL’N’A WAGA MoOC
WYDAJNOSC GABARYTY
FORMOWANIA | (NaGODZINE) | WIBROPRASY | PRZVEACZENIOWA
1300x1050mm ok. 250 cykli 32000 kg 139kW 2660 x 7600 x 5260 mm
1300x1050mm ok. 180 cykli 16 000 kg T1kW 2500 x 5600 x 4670 mm
ok. 120 cyklidla
kostki dwuwar-
1300x1050mm | Stwowejok. 100 | 5 544 1 50kW 2490 x 6900 x 5700 mm
cykli dla palisady
800 mm, jedno-
warstwowo
1240%1130 mm 3800 x 2150 x 3520
ok. 100 cykli 7200 kg 25kW (z siedziskiem:
4400 x 2700 x 3520)
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ROBOMATIK
] Robomatik to wielofunkcyjne urzadzenie pracujace w linii pakowania.
o

E' Robomatik to robot wykonujacy jednoczesnie centrowanie wyrobéw na blacie produkcyjnym,
- przenoszenie wyrobdw z lini suchej na linie pakowania i uktadanie warstw wyrobéw na paletach
handlowych.
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ZOBACZ MASZYNE

) Wielofunkcyjnos$¢ (zastepuje prace dwdch maszyn DANE TECHNICZNE

wystepujacych w liniach innych producentéw)

MOC PRZYtACZENIOWA 39,7 kW

Cicha i dynamiczna praca - dzieki zastosow-emiu
napedow pasowych

MAKS. OBCIAZENIE 560 kg

¥

WYSOKOSC 4934 mm

PROMIEN ROBOCZY PRACY 1563 mm

Doktadnos¢ pozycjonowania wyrobow
- dzieki zastosowaniu tozysk liniowych

Kompaktowa budowa - dzieki zastosowaniu
przeciwwagi

B ©

e

Brak uszkodzen wyrobow w trakcie pakowania
- dzieki budowie chwytaka i zastosowaniu sprzegiet «
W jego napedzie

0
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(CECHMATIK?

A COLUMBIA MACHINE, INC. COMPANY

OWIJARKA

E Owijarka to urzgdzenie pracujace w linii pakowania.

Owijarka jest pierwszg tego typu maszyng na rynku umozliwiajgca jednoczesne owi-
janie wyrobow folig stretch i tasma bez kleju z logo producenta. Wchodzi w sktad lini
techcnologicznej, pracuje automatycznie zachowujgc ciggtos¢ cyklu produkc;ji.

ZOBACZ MASZYNE

7,
O,
(0J0)::5) |
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Jednoczesne owijanie wyrobow folig stretch
i tasma z logo producenta

Stosowanie bezklejowej folii z logo producenta

Kompaktowa budowa dzieki zastosowaniu
konstrukcji stupowej, przeciwwagi i tozysk liniowych

Urzadzenie pracuje w ciqg'u linii technologicznej,
proces pakowania realizuje automatycznie
w czasie cyklu produkcyjnego .

DANE TECHNICZNE

WYMIARY

MAX. GABARYTY WYROBU

PREDKOSC UNOSZENIA

PREDKOSC OBROTU

SZEROKOSC FOLII STRETCH
SZEROKOSC FOLII LOGO
MAX. SKOK ROBOCZY

MOC PRZYtACZENIOWA
CISNIENIE INSTALACJI PNEUMATYCZNEJ

MASA

STANDARDOWY CYKL PRACY

wysoko$¢ 4900 mm, szeroko$é 2500 mm, dtugos¢ 4000 mm

wysoko$¢ 1920 mm, szeroko$¢ 1000 mm, dtugo$¢ 1200 mm

0,09 m/s

11,5 obr/min, regulowana falownikiem

max. 700 mm

max. 250 mm

2050 mm

3kw

ok. 0,6 MPa

3600 kg

min. 56 sekund, 3 owiniecia folig stretch + 1 owiniecie folig
logo i folig stretch + 2 owiniecia folig stretch
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URZADZENIA LINI PRODUKCYJNEJ / WOZEK DOLNY | GORNY

URZADZENIA PIETRUJACE | ROZPIETROWUJACE WOZEK DOLNY | GORNY

Urzadzenia pietrujgce i rozpietrowujgce przeznaczone sg do transportowania pionowego E
i magazynowania gotowych wyrobow betonowych. Lasale

E Wozek dolny i wézek gérny sg urzadzeniami transportu poziomego.

Wozek gdrny w linii technologicznej wspotpracuje z wozkiem dolnym: urzgdzeniem pie-
trujgcym i rozpietrowujgcym, dostarczajgc lub odbierajgc wyroby betonowe z sezonowni.
Cechuje sie zwartg konstrukcjg zapewniajgcg stabilng prace. W budowie wézka gérnego

L]
Urzadzenie pietrujgce wystepuje w tzw. linii mokrej. Jego zadaniem jest zmagazynowanie %FEL‘
E wielowidtowego wykorzystano innowacyjne rozwigzanie teleskopowej konstrukcji masztu

odpowiedniej ilosci blatéw produkcyjnych z uformowanymi wyrobami, ktére w dalszej cze-
$ci procesu technologicznego trafiajg do systemu regatowego, w celu poddania ich wstep-
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ZOBACZ MASZYNE ) . = . > . ) . : ZOBACZ MASZYNE = R - . e .
nemu dojrzewaniu. W linii suchej urzadzenie rozpietrowujgce odbiera blaty produkcyjne z liniowym systemem tozyskowania i zintegrowanym z konstrukcjg zbiornikiem olejowym
z wysezonowanymi wyrobami i przekazuje je do dalszej czesci linii technologicznej. Cichg stacji hydraulicznej. Wézek dolny obrotowy wyrdznia sie kompaktowa budowg i nowator-
i ptynna prace zapewniajg odpowiednio dobrane zespoty napedu. skim systemem pozycjonowania.

Kompaktowa budowa i nowatorski system pozycjo-
nowania

Teleskopwa konstrukcja masztu z liniowym syste-
mem tozyskowania

i

Q X Cichaiptynng prace zapewniajg odpowiednio
o~ dobrane zespoty napedu.
N

Zintegrowany z konstrukcja zbiornik olejowy stacji -
ﬂ hydraulicznej

Szybka i stablina praca zestawu urzgdzen zapew-
niajaca ciggtosé produkcji bez koniecznosci stoso-
wania dodatkowego bufora wyroboéw.
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DANE TECHNICZNE DANE TECHNICZNE
WOZEK GORNY WIELOWIDEOWY TRANSPORTUJACY

MOC PRZYtACZENIOWA

MOC PRZYtACZENIOWA 14,7 kW

OBCIAZENIE ROBOCZE 11 700 kg

WYMIARY (DLA 30 PIETER) 6900 mm x 1300 mm x 2600 mm

PREDKOSC PODNOSZENIA/OPUSZCZANIA 0,05m/s )
WOZEK DOLNY TRANSPORTUJACY

WYMIARY WYSOKOSC 7650 mm x 2700 mm x 2300 mm (dla 30 pieter z rozstawem MOC PRZY+ACZENIOWA 7 kW
pétek co 200 mm)

WYMIARY 1280 mm x 3100 mm x 3900 mm
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SYSTEM REGALOWY PODAJNIK PALET HANDLOWYCH

E E System regatowy jest przeznaczony do sezonowania wyrobéw betonowych. E E Urzadzenie przeznaczone jest do automatyzacji procesu podawania palet handlowych.
él% System regatowy przeznaczony jest do magazynowania blatéw produkcyjnych (drewnia- El Urzadzenie sktada sie z magazynu i podajnika palet. Przeznaczone jest do podawania palet
nych, stalowych oraz z tworzyw sztucznych) z wyrobami betonowymi w celu przeprowadze- handlowych na stanowisko robota pakujgcego ROBOMATIK, realizujgcego cykl pakowania
E nia procesu ich wstepnego dojrzewania. Moze by¢ wyposazony w sterowany automatycznie E{H gotowych wyrobow. Urzadzenie wyposazone jest wytgcznie w napedy pneumatyczne. Praca

zestaw kotar. Istnieje mozliwos¢ obudowania systemu panelami sandwich i instalacji urza- obu urzadzen jest zsynchronizowana i odbywa sie automatycznie.
dzen do kontroli atmosfery.

URZADZENIA LINI PRODUKCYJNEJ / PODAJNIK PALET HANDLOWYCH
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ZOBACZ MASZYNE ZOBACZ MASZYNE

m Zwieksienie bezpieczenstwa pracy poprzez auto-
A matyzacje procesu dostarczania palet handlowych
R_/ do linii produkcyjnej :

f Mocna, trwata i stabilna konstrukcja stalowa

Posiada wysokg odpornos$é na korozje - wykonana
z ocynkowanych elementow

QQ Prosta i zwarta budowa ograniczajgca gabaryty linii

a 5 produkcyjnej 2 ;

@ Innowacyjna i niezawodna konstrukcja napedow
& ﬂ przeno$nika

,\\ Konstrukcja wytrzymata na obcigzenia i wsparta ¢
Q na podwalinach z profili stalowych

Szybki i tatwy montaz bez konieczno$ci angazo-
wania sprzetu dzwigowego

DANE TECHNICZNE DANE TECHNICZNE

LICZBY 3900 miejsc, 10 wjazddw, 30 pieter z rozstawem pétek co 200 mm MAKS. ILOSC PALET W MAGAZYNIE | 30 szt. |
WYSOKOSC | 3990 mm |

WYS. X SZER. X Dt. 7x17,6x153m
SZEROKOSC | 1770 mm |

OBCIAZENIE PALETAMI Z WYROBAMI 3,4 kKN/m2 » )
DLUGOSG (Z PRZENOSNIKIEM) 3700 mm
DO BLATOW O WYM. 1400x 1100 CISNIENIE ROBOCZE | 0,6 MPa |
MASA | 2100 kg |
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URZADZENIA LINI PRODUKCYJNEJ / WYWROTNICA BRAKOW

-

A
PODAJNIK BLATOW WYWROTNICA BRAKOW

Wywrotnica brakéw - przeznaczona jest do usuwania z blatu produkcyjnego wyrobéw za-
kwalifikowanych jako braki.

el . | |

Urzadzenie zapewnia ptynny obieg blatéw w linii produkcyjne;.

Urzadzenie transportuje blaty produkcyjne z linii suchej do linii mokrej zapewniajac cig-
gtos¢ produkceji. Wykorzystane w budowie nowoczesne silniki w technice Serwo, napedy
pasowe oraz liniowe systemy tozyskowania zapewniajg cichg prace, duzg doktadnos¢ po-
zycjonowania zespotu przenoszacego blaty oraz krétkie czasy poszczegdlnych cykli pracy.

Urzadzenie to przeznaczone jest do usuwania catej warstwy wyrobdéw z blatu produkcyjne-
go zakwalifikowanych jako braki powstajgce przy rozpoczeciu lub zakonczeniu cyklu pro-
dukcyjnego, poprzez pochylenie blatu o kat umozliwiajgcy zsuniecie wyrobéw. Urzadzenie
moze byé wykorzystywane réwniez do usuwania nadmiaru wody z wyrobéw po procesie
ptukania.

ZOBACZ MASZYNE

MR
A
x

ZOBACZ MASZYNE

X
@

Wywrotnica umiejscowiona jest w tzw. czesci mokrej linii produkcyjnej. Urzgdzenie charak-
teryzuje sie prostg budowg i niezawodnym dziataniem, a zastosowane pasowe przeniesienie
napedu i rozwigzania konstrukcyjne czesci ruchomych ograniczajg hatas w trakcie pracy.
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Prosta budowa gwarantujgca niezawodna
i cichg prace,

Kompaktowa budowa

Cicha praca dzieki zastosowaniu napedow
pasowych i nowoczesnych silnikow
w technice Serwo

Dwuzadaniowos$¢ (usuwanie brakow i wstepne

usuwanie nadmiaru wody po procesie ptukania)

skracajgca cykl produkcyjny,

Doktadne pocyjonowanie blatow ¥ ;

dzieki zastosowaniu tozysk liniowych Zwiekszone bezpieczenistwo pracy poprzez auto-
i matyzacje procesu usuwania brakéw

Zintegorwany z magazynem blatow z linii technologiczne;j.

DANE TECHNICZNE DANE TECHNICZNE

MOC PRZY£ACZENIOWA | 7kW
OBCIAZENIE MAKS. | 175 kg

SKOK CHWYTAKA | 3450 mm

MOC PRZYtACZENIOWA 2,2 kW

DLUGOSC 2400 mm

SZEROKOSC 1900 mm

WYMIARY SZEROKOSC | 2000 mm

-~
C N
N - -
-

MASA 920 kg

MAX. OBCIAZENIE 760 kg

WYSOKOSC MIN. | 2100 mm | WYSOKOSC 2800 mm
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E E Ptuczka WASHMATIK jest maszyng przeznaczong do uszlachetniania wyrobow poprzez
J wyptukiwanie betonu z wierzchniej warstwy kostek i ptytek chodnikowych, co ma na
celu uwidocznienie ozdobnych kruszyw.
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Ptuczka WASHMATIK stanowi element linii technologicznej do produkcji kostki brukowej i galanterii beto-
nowej, umozliwiajacy produkcje szlachetnych kostek i ptytek chodnikowych. Poprzez system dysz wod-
ZOBACZ MASZYNE nych urzadzenie wyptukuje beton z gérnej warstwy wyrobu w celu wyeksponowania dekoracyjnego kruszy-
wa (granit, bazalt, marmur itp.). Uzyskane w ten sposéb wyroby szlachetne wykorzystuje sie do aranzacji
eleganckich sciezek, alejek i placow, podwyzszajac ich walory estetyczne i uzytkowe.

Szybkos¢ ptukania, duza wydajnosé

Jednorodne ptukanie na catej powierichni

'
blatu produkcyjnego (idealna jakos¢)

DANE TECHNICZNE

MAKSYMALNA SZEROKOSC BLATU PRODUKCYJNEGO 1400 mm

Intuicyjna obstuga interfejsu

MAKSYMALNA DtUGOSC BLATU PRODUKCYJNEGO 1100 mm

Niezalezna zmiana parametréow wt./wyt. kazdej

sekcji dysz (ekonomiczne wykorzystanie wody) CZAS CYKLU PLUKANIA od12s

88 &

MOC PRZYtACZENIOWA 4,5 kW

+

Mozliwos¢ ptynnej regulacji przejazdu zespotu
dysz oraz gtebokosci ptukania wyrobu

WYMIARY PLUCZKI dtugosc¢: 4080 mm, szerokos$¢: 3535 mm, wysokosé: 2250 mm

il

tatwosc¢ adaptacji do istniejgcych WYSOKOSC PRZENOSNIKA LINII MOKREJ 530 + 700 mm

linii produkcyjnych

MINIMALNA ODLEGEOSC MIEDZY BLATAMI PRODUKCYJNYMI 500 mm

Niezawodnos$¢ dziatania MASA 1700 kg

Prosta budowa pozwalajgca na tatwg obstuge ZUZYCIE WODY od 251/ na cykl

i konserwacje .

A %
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URZADZENIA DO USZLACHETNIANIA WYROBOW / OBIJARKA

OBIJARKA LUPARKA 1000
=

E Maszyna z grupy maszyn do uszlachetniania wyrobéw. Przeznaczona jest do mechaniczne;j, tuparka przeznaczona jest do roztupywania wyrobéw betonowych.

powierzchniowej obrébki kostek brukowych.

tuparka jest maszyng z grupy produktéw do uszlachetniania wyrobéw. Dzieki jej zastoso-
waniu mozliwe jest uzyskanie produktéw o nieregularnych dekoracyjnych powierzchniach,
dajacych efekt naturalnego kamienia.

Po obrébce w maszynie uzyskujemy efekt dtugo uzywanego i postarzatego produktu. Gtow-
nym elementem maszyny jest beben obrotowy, w ktérym znajdujg sie wyroby. Podczas pro-
cesu obrébki na ich powierzchniach zewnetrznych zatamujg sie krawedzie i powstajg $lady
imitujgce naturalne, wieloletnie zuzycie.

ZOBACZ MASZYNE

LINIA tUPANIA / tUPARKA 1000

Precyzyjne tupanie duzych pakietéw
- szeroka przestrzen robocza

Regulowany st6t roboczy

ﬁ
L
f Trwatosé i niezawodnosé konstrukcji &
Mozliwo$é zautomatyzowania procesu tupania
f/‘:\‘:\ poprzez rozbudowe o dodatkowe urzgdzenia
v/ wchodzace w sktad linii tupania

DANE TECHNICZNE DANE TECHNICZNE

WYSOKOSC STOtU | 900 do 1070 mm |
dtugosé: 6120 mm

WYMIARY BEBNA szerokos¢: 1770 mm MASA | 2200 kg |

Cocvmocom | oD |
| szeroko$¢ max. 1040 mm, wysoko$é max. 350 mm |
oo | |
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LUPARKA 600
E% tuparka przeznaczona jest do roztupywania wyrobéw betonowych.

tuparka jest maszyng z grupy produktéw do uszlachetniania wyrobdw. Dzieki jej zastoso-

';ﬁ waniu mozliwe jest uzyskanie produktow o nieregularnych dekoracyjnych powierzchniach,

dajacych efekt naturalnego kamienia.

ZOBACZ MASZYNE

- Konstrukcja nozy dopasowuquych'sie do powierzchni tupanego wyrobu r

Stacja hydraluliczna o duzej wydajnosci

Trwatos$é i niezawodnos$é konstruklc':ji

£ e -

Mozliwo$é zautomatyzowania procesu tupania poprzez rozbudowe o dodatkowe urza-
dzenia wchodzgce w sktad linii tupania

Sitowniki boczne wyposaioné w prowa;dniki ) . Tt

Regulowane wy’rqcznlkl krancowe umozliwiajgce ptynna regulac;e skoku roboczego
noza w zaIeznoscr od wielkosci +upanych wyrobow e P oe!

L
"

Wysokie bezpieczenstwo pracy operatora poprzez zastosowanie zsynchronizowanych

- przyciskow sterujgcych, wytacznikdw bezpieczenstwa i ptynnie regulowanych oston
~przestrzeni roboczej.

DANE TECHNICZNE

WYSOKOSC STOLU | 900 mm

wsr e

MOC PRZYtACZENIOWA | 15,12 kW

PRZESTRZEN ROBOCZA (LUPANIA) | szeroko$¢ max. 640 mm, wysoko$¢ max. 330 mm

MAX. CISNIENIE ROBOCZE | 25 MPa
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S 3750

MIESZARKI SPM

S E
bon

ZOBACZ MASZYNE

WEZLY BETONIARSKIE

Wezty betoniarskie przeznaczone sg do produkcji betonu towarowego oraz betonu wykorzy-
stywanego w produkcji wyrobéw wibroprasowanych.

Rodzina mieszarek planetarnych do kazdego rodzaju betonu zapewnia szybki cykl miesza-
nia dzieki zastosowaniu wstepnego dozowania wody. Precyzyjne mieszanie betonu realizo-
wane jest dzieki zastosowaniu optymalnej ilosci tap mieszajgcych. Wysoki stopien homo-
Produkcja betonu w weztach betoniarskich realizowana jest automatycznie z petng wizua- genizacji betonu uzyskano poprzez zastosowanie szybko obrotowego wirnika - wirblera.
lizacjg wszystkich etapow procesu technologicznego. W sktad wezta wchodza: urzadzenia

magazynujace i transportujgce surowce, produkujgce mieszanke betonowg i transportujgce

WEZLY BETONIARSKIE / WEZLY BETONIARSKIE

WEZtY BETONIARSKIE / MIESZARKI SPM

ELEMENTY WEZLA

Urzadzenia magazynujace | Urzadzenia Transportujgce

surowce

= Wielokomorowy
zbiornik kruszyw

= Silosy cementu

= Bufor kruszyw
z rozdzielaczem

jg do linii produkcyjnej lub pojazdéw transportowych, system sterowania.

surowce i beton

= Przenosniki tasmowe
dozujace

= Przenosniki slimakowe

= Wézek zasypowy
typu ,SKIP"

Urzadzenia odmierzajace
surowce

= Waga cementu

= Przenosnik tasmowy
wazacy

= Waga wody

Dozator barwnikéw

= Dozator chemii

Urzadzenia produkujace
beton:

= Mieszarki planetarne

System sterowania:

u Pulpity sterownicze
z wizualizacjg procesu
produkcji

= Szafa sterownicza

= Autorskie
oprogramowanie
sterujace

Szybki cykl mieszania dzieki zastosowaniu
wstepnego dozowania wody.

TS
~3
4

Precyzyjne mieszanie betonu dzieki zastosowaniu
optymalnej ilosci tap mieszajacych

Zwarta budowa, niezawodne napedy firmy SEW

Prosta obstuga i tatwa konserwacja «

Cicha praca [

ps % % ¥

Zintegrowana stacja hydrauliczna

DODATKOWE OPCJE

m Sonda pomiaru wilgotnosci
m Dodatkowa klapa wysypu otwierana hydrualicznie
= Wziernik

n Wirbler




DANE TECHNICZNE MIESZAREK TECHMATIK

MIESZARKI

POJEMNOSC ZASYPOWA

WYDAJNOSC JEDNOSTKOWA NA CYKL

MINIMALNA WIELKOSC ZASYPU

WAGA MIESZAREK

MOC NAPEDOWA

LICZBA WYSYPOW

CALKOWITA WYSOKOSC MIESZARKI
LACZNIE Z SILNIKIEM

WYSOKOSC MIESZARKI
WRAZ Z PODPORAMI

WYSOKOSC MIESZARKI
BEZ PODPOR Z KOENIERZEM

MAKSYMALNA SREDNICA MIESZARKI
CALKOWITA

WYSOKOSC MIESZARKI

WEWNETRZNA SREDNICA
MIESZARKI

LICZBA ROZET

LICZBA tOPATEK MIESZADEL

LICZBA ZGARNIACZY GORNYCH

LICZBA ZGARNIACZY BOCZNYCH

LICZBA ZGARNIACZY NAROZNYCH

(CECHMATIK?

A COLUMBIA MACHINE, INC. COMPANY

JEDN. SPM-375 SPM-500 SPM-750

I/kg 375/600 500/820 750/1200
m3 0,25 0,33 0,5

kg 150 200 300

kg 3100 3200 4100
kw 9,2 15 2x9,2
szt. 1 1 1
mm 2220 2220 2420
mm 1325 1325 1520
mm 920 920 1020
mm 1940 1940 2200
mm 690 690 735
mm 1560 1560 1986
szt. 1 1 1
szt. 2 2 2
szt. - - 1
szt. 1 1 1
szt. 1 1 1

SPM-1125 | SPM-1750 | SPM-2250 | SPM-3000 | SPM-3750 | SPMW 750 | SPMW 500
1125/1800 | 1750/2800 | 2250/3600 | 3000/4800 | 3750/6000 750/1200 500/820
0,75 1,15 1,5 2 25 0,5 0,33
450 700 900 1200 1500 300 200
4230 7350 7370 8900 13600 4400 3520
2x15 2x22 2x30 2x37 2x55 2x9,2 +15 15+ 11
1 1 1 1 1 1 1
2420 2740 2740 2920 3275 2500 2220
1520 1690 1690 1720 1865 1520 1325
1020 1150 1150 1160 1335 1020 920
2200 3000 3000 3220 3785 2200 1940
735 900 900 900 1030 735 690
1986 2680 2680 2900 3455 1986 1560
1 2 2 2 2 1 1
2 4 4 4 6 2 2
1 2 2 2 2 1 -
1 1 1 1 2 1 1
1 2 2 2 2 1 wirbler 1 wirbler
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FORMY
DO KOSTKI
BRUKOWEJ
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Produkcja form dostosowana jest do indywidualnych potrzeb naszych Klientéw.

FORMY / FORMY DO KOSTKI BRUKOWEJ

PRODUKCJA FORM

Produkcja form dostosowana jest do indywidual-
nych potrzeb naszych Klientéw. Oferujemy row-
niez peten zakres prac serwisowych zwigzanych
Z regeneracjg i naprawg form. Doktadamy wszel-
kich staran, by wytwarzane przez nas produkty
charakteryzowaty sie jak najdtuzszag zywotnoscia
i gwarantowaty wysokiej jakosci wyrob betonowy.
Produkcja form realizowana jest w oparciu o wtasne
zaktadowe normy jakosci. Wykwalifikowana kadra
konstruktorow i technologéw dba o najwyzszg jakosé
oferowanych przez nas form oraz ustug zwigzanych
z ich serwisowaniem poprzez ciagte doskonalenie
procesow technologicznych. Wdrazanie nowych roz-
wigzan technologicznych jest zawsze poprzedzone
testami, co daje mozliwosé kontrolowania jakosci
’ i i ciggtego ulepszania procesu produkcyjnego. Sta-
R = - TECHMATIK ramy sie na biezgco rozpoznawaé potrzeby naszych
* e — Klientéw i sprostac¢ rosngcym wymaganiom rynku.

. . i % ACOLUMBIA MACHINE, INC. COMPANY =

e
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Uzyskanie najwyzszej jakosci produktow i ustug

wymaga kompleksowego podejscia do produkcji, tj.:

know-how i wieloletnie doswiadczenie w produkcji form

najwyzszej jakosci stal dostarczana przez renomowanych producentéow

doswiadczona kadra konstruktoréw, inzynierow i pracownikéw produkcyjnych

nowoczesny, kompleksowy produkcyjny park maszynowy

DYNAHARD innowacyjna metoda hartowania gwarantujgca wysokg odpornos¢ na $cieranie

petna kontrola catego procesu produkcyjnego w jednym zaktadzie

OOOOOO®

Doktadamy wszelkich staran, by innowacyjne, najwyzszej klasy produkty i standardy obstugi, spetnia-
ty wszystkie oczekiwania naszych klientéw.

JAKOSC

Jakos¢é form zalezy nie tylko od samego procesu technologicznego, lecz réwniez od jakosci materiatu
z jakiego sg produkowane. Kontrola jakosci odbywa sie juz na etapie dostawy stali. Jakos¢ dostarczanej stali
sprawdzamy miedzy innymi poprzez badanie metoda ultradzwiekowg kazdego arkusza blachy, uzywanego
do produkcji form.

Badanie odbywa sie przy uzyciu specjalistycznego wdzka, na ktérym jest zamontowany defektoskop i gto-
wica nadawczo-odbiorcza. Materiat bada sie pod katem wystepowania wad nieciggtosci, takich jak rozwar-
stwienia, zawalcowania, pekniecia, przyklejenia oraz wystepowania pecherzy gazowych i wtragcen niemeta-
licznych. W trakcie procesu produkcji form metodg ultradZzwiekowa badane sg rowniez potgczenia spawane.
Poziom ich jakosci okreslony jest normg PN-EN 25817:1997. Potaczenia spawane badane sg pod katem
wystepowania takich wad jak pekniecia, przyklejenia, pory oraz pecherze gazowe.

Badania ultradzwiekowe przeprowadzane sg réwniez w trakcie procesu regeneracji i napraw form oraz in-
nych urzadzen. Wspétpracujemy tylko ze sprawdzonymi dostawcami stali, ktérzy gwarantujg bardzo dobra
jakos¢ dostarczanego materiatu.

(TECcCHMATIK

A COLUMBIA MACHINE, INC. COMPANY

PROJEKTOWANIE FORM

PROJEKTY NOWYCH WZOROW FORM WYKONANE NA SPECJALNE ZYCZENIE KLIENTA:

[ konsultacje i doradztwo techniczne podczas przygotowywania koncepcji produktu

= opracowanie projektu formy

= przygotowanie kompleksowej dokumentac;ji technicznej

produkcja formy

mozliwos¢ zastrzezenia wzoru

s "

rerTETae
| itk l-r-r-..-.ql.

. !fl'_ﬁ':', i
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FORMY / PROJEKTOWANIE FORM
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PROCES TECHNOLOGICZNY FORM

Obroébka gniazd matrycy oraz ptytek stempla odbywa sie na wysokiej klasy centrach obrébczych CNC —
trzy- i piecioosiowych, takich firm jak FPT, Mori Seiki i Hartford. Centra te gwarantujg bardzo doktadny pro-
ces obrébki mechanicznej form oraz zapewniaja to, co najwazniejsze dla jakosci produkowanych wyrobéw
betonowych, czyli duzg doktadnos¢ wymiardéw gniazd matrycy i ich powtarzalnosé.

Powierzchnia scianek gniazd matrycy jest obrabiana tak, aby utatwi¢ rozszalowywanie zawibrowanego
betonu i zapewnié niezawodng prace formy. Plytki stempla sg wykonywane z luzem na obwodzie — 0,3 +
0,4 mm dla form niskich oraz 0,5 + 0.6 mm dla form wysokich. Tak niewielki luz na obwodzie gniazda daje
gwarancje wykonania wysokiej jako$ci wyrobu betonowego oraz wptywa na dtuzszg zywotnos$é formy.

BYNA HARD

Innowacyjna technologia obrébki cieplno-chemicznej - DYNA HARD - gwarantuje dtuga zywotnos$¢ form.
W zaleznosci od rodzaju formy i jej elementéw stosuje sie rézne procesy ulepszania cieplno-chemicznego
poprzez proces naweglania, hartowania lub proces azotowania. Technologia ulepszania cieplno-chemicz-
nego DYNA HARD PLUS stosowana przy produkcji form do wysokich elementéw gwarantuje osiggniecie
twardosci czesci formujacej na poziomie minimum 68 HRC. Przy formach niskich, uzywanych do produkgji
kostki, uzyskujemy twardos$é czesci formujacej owartosci minimum 64 HRC. Metoda DYNA HARD zapew-
nia zatem wysokg odporno$é na $cieranie, co wydtuza zywotnos$é produkowanych form. Gwarantuje réw-
niez rownomierny rozktad twardosci w warstwie ulepszonej cieplnie. Grubos¢ tej warstwy to 1,2 mm - 1,6
mm. Utwardzanie powierzchni metodg DYNA HARD odbywa sie we w petni automatycznym i zamknietym
procesie ulepszania cieplno-chemicznego, w piecach ze zintegrowanymi wannami hartowniczymi. Odpo-
wiednie utozenie matryc i ptytek stempla oraz wiasciwy rozktad temperatury w komorach pieca gwaran-
tujg zachowanie odpowiedniej jakos$ci zahartowanych elementéw form. Dzieki zastosowaniu tych techno-
logii produkowane przez nas formy uzyskujg dtuga zywotnosé, co ostatecznie przynosi Klientowi korzysci
w postaci obnizenia kosztow produkcji wyrobow betonowych.

CECHMATIK’

A COLUMBIA MACHINE, INC. COMPANY

Zamowienie - akceptacja rysunku
Projekt Konstrukcyjno-Technologiczny
Badanie stali za pomoca defektoskopu
Wypalanie matryc i stopek

Spawanie stempla

Obrobka Cieplna (hartownia)

Obrébka skrawaniem ptyt formujacych

Kontrola jako$ci — pomiar wspétrzednosciowej
maszynie pomiarowej

Obrébka stopek
. Indywidualne pasowanie stopek
. Montaz stopek do stempla
. Malowanie formy
. Kontrola jakosci
. Przekazanie na magazyn gotowego wyrobu
. Wysytka do klienta

. Produkcja wybranego wzoru kamienia na gotowej formie
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FORMY Z PODGRZEWANYMI STOPKAMI KATALOG FORM

Precyzyjne odwzorowanie powierzchni rustykalnej na wyrobie zapewnia forma z pod- [ 167 réznych rodzajow produktéw, kamieni, kostki brukowej, faz i powierzchni
grzewanymi stopkami tworzgc znaczng przewage konkurencyjng na rynku. Skanowanie
3D pozwala z najwiekszg doktadnoscig odwzorowac kazdg teksture od klienta.

ZOBACZ MASZYNE [ Mozliwo$é dopasowania formy do wymagan klienta

[ Formy do wszystkich rodzajéw wibropras i maszyn dostepnych na rynku

KATALOG FORM

ZALETY PRODUKCJI NA FORMACH Z PODGRZEWANYMI STOPKAMI:

zwarta powierzchnia zewnetrzna na gotowym wyrobie
(TECHMATIK

zmniejszone przywieranie betonu do powierzchni stopek
A COLUMBIA MACHINE, INC. COMPANY

doktadniejsze odwzorowanie ksztattu ze stopek na kamieniach

mozliwos$é zwiekszenia wilgotnosci betonu

MOULD CATALOGUE
FORMENKATALOG
KATAJIOT ®OPM

>
=
N
=)
e
' =
=] &
% e

(L)
2 2

=
i 5

>
2 :
o 4
S~ S~
> >
S S
oc oc
(@] (@]
L L

1/002

KOSTKI,
PLYTY SZLACHETNE
1 DEKORACYJNE

K 200028

" «.2.00030
ARco ARCO MELANZ ARCO LUX ARCO ANTYK
i

DANE TECHNICZNE

MAKSYMALNA MOC CALKOWITA | 40 KW | DOTVKOWA
FOR THE DISABLED

NAPIECIE | 3x 400 Volt |

POBOR PRADU | max 75 Amper |

ZAKRES REGULACJI 40°Cdo100°C
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A COLUMBIA MACHINE, INC. COMPANY

ELEMENTY
DROGOWE

4

CECHMATIK’

A COLUMBIA MACHINE, INC. COMPANY

(CECHMATIK?

KOSTKI 1 PLYTY
PRZEMYSLOWE

3

AMOISANTZYd ALARd | DILSOX / AINHOA
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REMONTY | NAPRAWY FORM

S

ELEMENTY n Kompleksowa ocena techniczna wszystkich remontowanych form (wszystkich producentéw)
BUDOWALNE =  Regeneracja i naprawa form:
| OGRODZENIOWE

- Wymiana stopek

- Regeneracja matryc i stempli

- Naprawa innych zuzyé i ubytkéw form
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ADRES | ul. Zétkiewskiego 131/ 133
26 — 610 Radom

POLSKA

NIP | 796-262-29-03

GPS N 51° 24.926'
E21°11.935'

SEKRETARIAT

tel. +48 48 369 08 00

fax +48 48 369 08 01

e-mail: techmatik@techmatik.pl

DZIAL. SPRZEDAZY KRAJOWEJ

tel.: +48 48 369 08 12
tel.kom.: +48 608 422 500
tel.kom.: +48 608 422 200
fax: +48 48 369 08 09
e-mail:  dsk@techmatik.pl

SERWIS / CZESCI ZAMIENNE

tel.: +48 48 369 08 40
tel.kom.: +48 608 611611

fax: +48 48 369 08 01
e-mail:  serwis@techmatik.pl

DZIAL SPRZEDAZY ZAGRANICZNEJ
Wil | el +48 48 369 08 13
T 1 telkom.: +48 608 422 700

telkom.: +48 668 122 206

fax: +48 48 369 08 09
e-mail:  isd@techmatik.pl
_— | tel: +48 48 369 08 08

tel.kom.: +48 608 422 100
tel.kom.: +48 512 028 028

fax: +48 48 369 08 09
e-mail:  isd@techmatik.pl
tel.: +48 48 369 08 13

| tel.kom.: +48 608422 300
tel.kom.: +48 532 859 002
fax: +48 48 369 08 09
e-mail:  isd@techmatik.pl

WWW.TECHMATIK.PL

Do Panstwa dyspozycji pozostajg nasi doradcy, ktorzy przedstawig szczegdty naszej
oferty, pomoga dobraé rozwigzania dostosowane do potrzeb oraz bedg asystowaé Pani-
stwu we wszelkich procesach formalnych zwigzanych ze wspoétpraca z nasza firma.
Zapraszamy do wspotpracy.



